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COMANDO DA AERQNAUTICA
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMISSAO: 08/10/24
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO VERSAO: 04
NOMENCLATURA: CODIGO:

Vestido azul aerondutica para gestantes. FAB-V-097

1. OBJETIVO

Esta especificacdo fixa as condicdes minimas exigiveis para aceitacdo e recebimento do vestido
azul-aerondutica para gestantes.

1.1.  Aplicagéo:

Tabela 1 - Aplicacéo

Usuarios Uniforme
(S)Jlbcc;?ilsiais 3°A, 3°B, 5°A, 5B, 6°A, 6°B,
7°A,7°B e 7°C
Sargentos

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS
2.1.  Especificaces Complementares:
FAB-MP-004 — Tecido azul-aeronautica 100% poliéster.

2.2.  Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425 - Guia para inspecao por amostragem no controle
e certificacdo de qualidade.

23. MCA 168-1 - MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administracdo (SDAB).

3. NUMEROS DE CATALOGACAO
Tabela 2 — Relacéo de Part Number

TAMANHO PN
EPP FAB-C-002-EPP
PP FAB-C-002-PP
P FAB-C-002-P
M FAB-C-002-M
G FAB-C-002-G
GG FAB-C-002-GG
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TAMANHO PN
EG FAB-C-002-EG
XG FAB-C-002-XG
EXG FAB-C-002-EXG

Obs.: Para fins de catalogagdo, é obrigatorio informar o n° de controle utilizado na linha de
producdo da empresa (n.° de referéncia, cddigo ou PN, por tamanho ou numeracao).

4. CONDICOES GERAIS
4.1.  Amostragem:
4.1.1. Amostras de aquisi¢ao:

4.1.1.1. As amostras para exame deverdo ser entregues conforme disposi¢Ges do Edital do
Processo.

4.1.2. Amostras de recebimento:

4.1.2.1. As amostras para exame deverdo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versao Corrigida:1989, ou atualizagdes mais recentes.

4.1.3. A amostragem podera variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa
da Divisao de Padronizagéo e autoriza¢do do Subdiretor.

4.2. Exames:

4.2.1. As amostras retiradas na forma do item 4.1 serdo remetidas, para exames, ao
laboratdrio da SDAB ou a laboratorio externo acreditado pelo INMETRO.

4.2.2. Serdo considerados dois critérios para a definicdo do parecer sobre a conformidade
ou a ndo conformidade do material examinado:

a) Critério critico (CC) — parametro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) Critério desejavel (CD) — pardmetro cujo descumprimento poderé ser tolerado, desde que
ndo descaracterize a peca.

4.2.3. As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
por intermédio de documentagdo fornecida por laboratério externo acreditado pelo INMETRO para
efeito de aquisicdo/recebimento do material.

4.2.4. As demais caracteristicas apresentadas nesta especificacdo deverdo, apds uma analise
visual, incluindo-se os aspectos de simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas para efeito de
aquisicao/recebimento do material.

4.2.5. Prova

4.25.1. A peca serd submetida a prova de maneira a que se possa analisar/aferir o caimento,
0 tamanho, a costura, a aparéncia visual, o corte, entre outros aspectos da pe¢a em um modelo
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humano, real. Caso algumas caracteristicas ndo estejam em conformidade com o padrédo exigido, a
roupa provada devera passar por alteracdes e ser submetida a novo teste.

4.3. Defeitos:
Os vestidos deverdo estar isentos de defeitos, em especial, os assinalados a seguir (CC):

4.3.1. Tecido:

4.3.1.1. Defeitos de tecelagem, acabamento ou tinturaria.

4.3.1.1.1. A revisdo das pecas de tecido, no tocante a defeitos de tecelagem e

acabamento, é de responsabilidade do confeccionista. Qualquer discrepancia encontrada devera ser
comunicada imediatamente & SDAB, antes de ser efetuado o corte.

4.3.2. Costuras:

4.3.2.1. Enrugamento, franzidos, pontos falhados, sobrepostos, linhas soltas, linhas de
pespontos, caseados e travetes com cores diferentes entre si na mesma peca ou com cores diferentes
da cor do tecido ou com manchas.

4.4. Conformidade e ndo conformidade

44.1. Serd considerado em conformidade o material entregue cujas caracteristicas das
amostras submetidas a exame satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacdo.

4.4.2. Seré considerado ndo conforme o material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame ndo satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacao.

4.5.  Requisitos Béasicos
45.1. A confeccdo obedecerd ao modelo do Desenho Técnico, apresentando perfeito

acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos, visuais e de prova (teste de
vestir no modelo real) (CC).

S. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pecas serd realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de
Administragéo (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Matéria-prima
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6.1.1. Tecido
Tabela 3 — Caracteristicas dos tecidos empregados.
: - Consumo
Tecido Composicdo Largura Comprimento
Tecido azul-aerondutica
Especificacao 100% Poliéster 1.500 mm 2.000 mm
FAB-MP-004
Tabela 4 — Caracteristicas do tecido do forro.
Tecido Composicao Gramatura Armacao Aplicacao
Forro azul-aeronautica | 100% poliéster | 97 g/m2 (+ 5%) Tela Parte superior

6.1.2. Linhas
Tabela 5 — Caracteristicas das linhas.
Pesponto P_esponto Pqnto Overloque | Interloque | Botoneira | Caseadeira
externo | interno fixo
Titulo 80 120 80 120 120 80 120
Cor (CC) Azul-escuro - Pantone 19-4025 TC
Composicdo | Pes./alg. | Pes./alg. |Pes./alg.| Pes./alg. Pes./alg. Pes./alg. Pes./alg.
Pontos p/ cm 5 5 5 4 4 - -
N° da agulha 90 80 90 80 80 90 80

7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO

7.1. Para melhor entendimento do texto deverdo ser verificados os termos e definicdes
constantes no item 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confec¢édo de Especificagdo Técnica.
7.2.  Decote:

7.2.1. Decote em “V”, com vértice arredondado (CC), sem gola (CC) e com algas (CC),
conforme Figuras 1 e 3 (CC);

7.3.  Vistadianteira:
7.3.1. A vista é formada por duas partes — superior e inferior — (CC);
7.3.2. A parte superior sera costurada com ponto de interlogue sobre a inferior (CC);
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7.3.3. Possuiré duas pences que modelardo o busto (CC), conforme Figura 1 (CC).

7.34. Possuira na parte frontal inferior, uma prega macho central (CC) e uma prega deitada
de cada lado (CC), conforme Figura 1 (CC).

7.4.  Tiras de ajuste:

7.4.1. Possuira logo abaixo do busto duas tiras, do mesmo tecido, fixadas sob as pences,
para ajuste as costas (CC), conforme figuras 1 e 3 (CC).

7.4.2. Cada tira é constituida por uma fita dublada do mesmo tecido do vestido, com
medidas conforme figura 3 (CC).

7.4.3. Devera possuir um chanfro em sua extremidade inferior, conforme figura 1 (CC).
7.5. Costas:

7.5.1. Costas formada por duas partes — superior e inferior — (CC);

7.5.2. A parte superior sera costurada com ponto de interloque sobre a inferior (CC).

7.5.3. Devera possuir pences na parte superior (CC), conforme figura 2 (CC).

7.5.4. Possuira duas pregas deitadas (CC), conforme figura 2 (CC).
7.6. Costuras:

7.6.1. Deixar a barra chuleada (CD) e costurada com 25mm (CD), em maquina reta.
7.7.  Passantes:

7.7.1. Possuira, na parte interna do vestido, em cada ombro (CC), um passante (CC),
produzido com o mesmo tecido do vestido (CC).

7.7.2. O passante terd suas extremidades maiores costuradas (CC), de forma que fique
longitudinalmente centralizado (CC), sobre a costura das partes dianteira e traseira no interior do
vestido (CC), deixando um orificio livre para o encaixe da platina azul-aeronautica (CC), conforme
figura 4 (CC).

7.8.  Forro interno:

7.8.1. A parte superior possuira forro conforme tabela 4 (CC).

7.8.2. O forro sera costurado com costura embutida (CC).

8. DESENHO TECNICO

Documento: ANEXO IIl AO TR - ESPECIFICAGAO PARTE 5 - P4gina 5/23 - Hash MD5: 4c91e3f87476ee303008e524cdce667b



Especificacdo Tecnica FAB-V-097/2024

Pagina 6 de 11

8.1.  Os valores das cotas expressas nas Figuras devem ser consultados na Tabela de medidas

disponivel no item 9 (CC)

Figura 1 — Vis&o geral do vestido.

Prega Macho

Prega Deitada
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Figura 2 — Costas

S

F
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Pence

m
Prega Deitada

A 4
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Figura 3 — Detalhes das tiras de ajuste.

Figura 4 — Avesso da vista frontal.
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9. MEDIDAS

9.1. Deveréo ser cumpridas as obrigacGes da Portaria n°® 232 do INMETRO, de 08 de maio de
2012, referente ao vocabulario de metrologia, bem como da Portaria n°® 150, também do
INMETRO, de 29 de marco de 2016;

9.2. Deveréo ser verificados os equipamentos utilizados para medi¢do que constam na Tabela 1
na Especificacdo FAB-EXM-001.

Tabela 6 — Medidas Comuns - Legenda de cotas das Figuras (medidas e mm)

Cota | Medidas Comuns | Tolerancia | EPP | PP P M G GG | EG | XG | EXG
A | Busto (CC) +12 520 | 545 | 570 | 595 | 620 | 645 | 670 | 695 | 720
B | Alga (CC) +2 70| 707|707 ]| 7|7/ 7] 7
C | Pence (CC) +2 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50

1
D (/ég))da da barra +16 740 | 760 | 780 | 800 | 820 | 840 | 860 | 880 | 900
E %”&t)’ro a ombro +8 360 | 380 | 400 | 420 | 440 | 460 | 480 | 500 | 520
F | Contorno da cava +5 500 | 520 | 540 | 560 | 580 | 600 | 620 | 640 | 660
(perimetro) (CC)
G (Ccog)p”me”to total +23 | 1120 | 1130 | 1140 | 1150 | 1160 | 1170 | 1180 | 1190 | 1200
H | Comprimento da +15 600 | 680 | 760 | 840 | 920 | 1000 | 1000 | 1080 | 1080
tira de ajuste (CD)
Largura inicial da
' | ira de ajuste (CD) +2 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25
Largura final da
3| tira de ajuste (CD) +3 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60
K | Abertura do +2 17 | 17 | 17 | 17 | 17 | 17 | 17 | 17 | 17
passante (CC)
L | Comprimento do £2 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50
passante (CC)
10. Etiqueta

10.1. A etiqueta de conservacao devera atender ao disposto na Portaria n® 118, de 11 de marco de
2021, do INMETRO.

10.2. A etiqueta de identificagdo devera seguir o seguinte modelo:
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Figura 5 — Etiqueta de Identificagéo.

V |
%‘g Razao Social ou
Nome Fantasia

PRODUTO

FAB CNPJ
USO EXCLUSIVO ) .
Part Number Feito no Brasil
Tamanho Lote / Ano
Frente Verso

10.3. Caso haja a necessidade de uso de prendedores para estruturar a bata em sua embalagem,
estes ndo poderdo ser metalicos, para se evitar manchas de ferrugem no tecido (CC).

Criada em 09 de fevereiro de 2023.

Elaborado por: Assinado de forma digital

GUSTAVO DA SILVA o GusTAVO DA SILVA

WELTE:0749812478 WELTE:07498124785
5 Dados: 2024.10.21
08:37:14 -03'00'

GUSTAVO DA SILVA WELTE Ten Cel INT
Chefe da Divisdo de Padronizacao (AB2)

Documento assinado digitalmente

b LUCAS AVNERS SILVA FEIO
g ol Data: 11/10/2024 09:03:26-0300

Verifique em https://validar.iti.gov.br

LUCAS AVNERS SILVA FEIO 2° Ten QOCON PRU
Chefe da Secdo de Pesquisa e Especificacdo (AB2-1)

Documento assinado digitalmente

b BRUNO FELIPE FREIRES DA SILVA
g L Data: 10/10/2024 11:06:22-0300
Verifigue em https://validar.iti.gov.br

BRUNO FELIPE FREIRES DA SILVA 3° Sgt QSS SDE
Secéo de Pesquisa e Especificagdo (AB2-1)
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Aprovo:

Documento assinado digitalmente

b ALEX ORCAY REIS
g ol Data: 21/10/2024 14:21:30-0300

Verifique em https://validar.iti.gov.br

Brig Int ALEX ORCAY REIS
Subdiretor de Abastecimento
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MINISTERIO DA DEFESA
COMANDO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAQ

ESPECIFICACAO FAB-PP-107 REV 06

01 NOMENCLATURA

Cal¢ao masculino azul-royal
Cal¢ao masculino azul-royal com uma listra branca.
Calg¢ao masculino azul-royal com duas listras brancas.

02 ESPECIFICACAO COMPLEMENTAR

FAB-T-042 — Tecido de poliéster azul Royal.

03 PART NUMBER

TIPO TAMANHO PN
PP FAB-PP-107-OF-PP
" P FAB-PP-107-OF-P
CALCAO PARA
EDUCACAO M FAB-PP-107-OF-M
FISICA PARA G FAB-PP-107-OF-G y
OFICIAIS
GG FAB-PP-107-OF-GG
EG FAB-PP-107-OF-EG
i PP FAB-PP-107-GD-PP
CALCAO PARA
EDUCACAO P FAB-PP-107-GD-P
RISICATARA M FAB-PP-107-GD-M
GRADUADOS
G FAB-PP-107-GD-G
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GG FAB-PP-107-GD-GG

EG FAB-PP-107-GD-EG

PP FAB-PP-107-PR-PP
- P FAB-PP-107-PR-P

CALCAO PARA
EDUCACAO M FAB-PP-107-PR-M
FISICA PARA G FAB-PP-107-PR-G
PRACAS
GG FAB-PP-107-PR-GG
EG FAB-PP-107-PR-EG

Obs.: € obrigatorio informar o n.° de controle utilizado na linha de produgdo da empresa (n.°
de referéncia, cddigo ou PN, por tamanho ou numeragio).

04 UNIDADE

Um.

05 APLICACAO

9° uniforme “A” masculino (Exercicios de condicionamento fisico e atividades desportivas),
Oficiais, Suboficiais, Sargentos,Cadetes, Alunos do centro de formagdo ou de adaptagio de oficiais
e da EEAR.

06 MATERIAL EMPREGADO

Tecido principal Forro
Nome Comercial Nome Comercial
Microfibra Malha fina
Composigao (CC) Composigio (CC)
100% Poliéster 100% Poliéster
06.01.01 O tecido principal devera apresentar as seguintes caracteristicas:
Caracteristicas Tecido
Armacio Tela
Espessura (CD) 0,28mm
Gramatura (CC) 100g/m” /}
N° de fios por cm (urdume)(CD) 44 // / ‘

—{ V.
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N° de fios por cm (trama)(CD) 30

Cor (CC) Azul-Royal
Natureza da fibra (CC) Poliester 100%
Resisténcia a tragdo no urdume (CC) 95 Kgf
Resisténcia a tragao na trama (CC) 60K gf
Alongamento a tra¢do no urdume (CD) 35%
Alongamento a tra¢do na trama (CD) 45%
Encolhimento no urdume (CC) +1%
Encolhimento na trama (CC) +1%

06.01.02 O forro devera apresentar as seguintes caracteristicas:
Caracteristicas Forro
Natureza da fibra (CC) 100% Poliéster
Espessura (CD) 0,68 mm
Gramatura (CC) 70 g,fm2
Cor (CC) Branca
06.01.03 Tabela de tolerancias:
Dimensoes Tolerancia
Encolhimento a lavagem +2%
Resisténcia a tragdo Limite inferior: - 5 %
Limite superior: ndo ha
Alongamento a tra¢ao Limite inferior: - 5 %
Limite superior: ndo ha
Espessura + 0,05 mm
Gramatura (peso/m?) Limite inferior: - 5 %
Limite superior: + 10%
Densidade (N fios p/ cm)
De Até
1 09 +1 fio
10 19 + 2 fios
20 39 + 3 fios
Acima de 40 + 4 fios
06.02 Linha:
Pesponto Pesponto Overloque Galoneira
externo interno
Cor (CC) Cor do tecido Cor do tecido Cor do tecido Cor do tecido
Composic¢do (CC) | 100% Poliéster | 100% Poliéster | 100% Poliéster 100% Poliéster

/’"}ﬁ” A
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06.03 Aviamentos:

Produto Consumo Tamanho Cor Aplicac¢io
Elastico (CC) 700mm 40mm larg. Branco |Cintura do calg¢io
Cadarco de poliamida em 1.200mm Branco |Cintura do cal¢do

formato redondo (CC)

07 REQUISITOS GERAIS

07.01 A confecgdo obedecerda em tudo ao modelo dos desenhos anexos, apresentando perfeito

acabamento nos seus minimos detalhes (CC).

07.02 O tecido ndo devera apresentar manchas, falhas, empelotamentos, fios corridos, franzidos ou
outros defeitos que prejudiquem a sua qualidade e aspecto (CC).

07.03 O fio empregado devera ser bem preparado e torcido, apresentando didmetro uniforme (CC).

07.04 A confecgdo devera estar isenta de qualquer defeito que comprometa sua apresentagdo (CC).

08 DETALHES

08.01 Possuira elastico em toda a cintura (CC), de 40 mm de largura, com acabamento em 4
costuras (CC) ponto corrente (CC). Possuira também um cadargo redondo de poliamida (CC) para
regulagem na cintura, na cor branca (CC). Esse cadar¢o passa por dentro do cos (CC), sendo que

suas extremidades terminam com ponteira de material sintético transparente (CC). As extremidade

do cadargo passam por um caseado vertical a frente da calga (CC), no meio do cos.

08.02 Sera forrado internamente (CC), com tecido 100% poliéster (CC) malha fina (CC;,'"‘

L

m

Ve

forragdo do cal¢do deve ser de boa qualidade ndo apresentando defeitos ou excesso de tamanho

(CQ).

08.03 Possuira barra costurada em maquina galoneira com 20 mm de largura (CC).

3 ~
gramatura de 70g/m~, na cor branca, no formato de uma cueca, observando os tamanhos. (CC). A ”\/\

o

o

08.04 Devera possuir listras sobrepostas na cor branca no mesmo tecido da calga, conforme

descri¢do abaixo (CC):
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a) oficiais: 2 listras de cada lado com 10 mm de largura cada ¢ com 10 mm de intervalo
entre si (CC);

b) graduados: 1 listra de cada lado com 20 mm de largura (CC); e

c) pragas: sem listra (CC).

08.05 Fechamento lateral, entrepernas e gancho em interloque (CC). Elastico com 40 mm rebatido
(CC) ponto corrente (CC). Faixas sobrepostas fixadas em maquina fechadeira (CC) plana ponto
corrente (CC). Forro interno fechado em overloque (CC). Barra em galoneira (CC) com duas
agulhas (CC). O calgdo deve estar limpa e integra, isenta de qualquer defeito que comprometa sua
apresentacdo (CC).

09 COR

09.01 Cor (CC), conforme especifica¢do técnica FAB-T-042 - Tecido de poliéster azul royal.

Measured On: CM —3600d CRIISS
SCI/100 CMC (L:C)=2,0:1,0cf=1,0

D65 - 10° F2 -10° A-10°
L* 25,83 23,37 23,37
A¥* 3,65 3,45 -4,74
B¥ -27,52 -32,64 -30,38
c* 27,76 32,82 30,75
h 277,57 276,03 261,13

Measured On: CM —-3600d CRIISS
SCI/100 9% Reflectance /
A Refletincia (%)

360 11.80 (
80 14.99

400 16,39

20 15,44

40 13,39 O/
60 11,67 W,
80 10,12

500 7,95

20 5,66 ‘77 !



40 3.97
60 3,22
80 2,78
600 2,71
20 2,73
40 2,74
60 3,60
80 9,09
700 22,81
20 39,31
740 52,04

10 MEDIDAS

Medidas em milimetros
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MEDIDAS BASICAS DIMENSOES

Tamanhos PP P M G GG EG
A — Comprimento lateral (com elastico) (CC) | 360 | 380 | 400 | 420 | 440 | 460
B — Cintura (sem tensionar) (CC) 280 | 310 | 340 | 370 | 400 | 430
C — Quadril (CC) 540 | 570 | 600 | 630 | 660 | 690
D — Largura do elastico (CD) 40 40 40 40 40 40
E — Largura da perna (CD) 310 | 330 | 340 | 350 | 360 | 370
10.01 Tabela de tolerancia:
10.01.01 Tecido:

Dimensdes Tolerincia
Encolhimento a lavagem + 2% /

Resisténcia a tragio

Limite inferior: - 5 %
Limite superior: ndo ha

Alongamento a tragdo

Limite inferior: - 5 %
Limite superior: ndo ha

Espessura

+ 0,05 mm

Largura

Limite inferior: - 0.4 %
Limite superior: ndo ha

Gramatura (peso/m?)

Limite inferior: - 5 %
Limite superior: + 10%
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10.01.02 Medidas
Dimensoes (mm) Tolerincia
De | Até
0 19 +2 mm
20 49 + 3 mm
50 99 + 5 mm
100 499 + 10 mm
Acima de 500 + 15 mm

11 AMOSTRAGEM

As amostras para exame serdo retiradas de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR 5425.

12 INSPECAO E EXAME

12.01 O material podera ser inspecionado durante a confecgio a critério da SDAB.

12.02 As amostras retiradas na forma do item 10 serdo remetidas ao laboratdério da SDAB para
exames.

12.03 Serdo considerados dois critérios para a defini¢do do parecer sobre o material examinado:

Critério critico (CC)- aquele(s) julgado(s) imprescindivel(eis) para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

Critério desejavel (CD) — aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que o anterior, porém necessario
a composi¢ido do item e cujo cumprimento devera ser igual ou superior ao nivel de qualidade
estabelecido.

13 RECEBIMENTO E RECUSA

13.01 Sera considerado aprovado o material que atender plenamente as caracteristicas classificadas
como critério critico (CC) e, no minimo, 67% das caracteristicas classificadas como critério
desejavel (CD). As caracteristicas que ndo receberem classificagdo serdo consideradas critério

desejavel.
=
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13.02 Serda recusado o recebimento do material desde que as caracteristicas das amostras
submetidas a exame ndo satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacio.

14 MARCACAO

14.01 Os valores dos parametros contidos na etiqueta de conservagdo serdo de responsabilidade do
fornecedor, sendo que os valores abaixo servem apenas como exemplo.

14.02 A etiqueta de identifica¢do e conservagdo devera ser inserida em uma das extremidades da
pega:

sIMBOLO TEXTO

RAZAO SOCIAL
TAMANHO
COMPOSICAO
CNPJ
ANO DE FABRICAGAO

UL

VISTADE FRENTE VISTA DO VERSO

Obs.: ndo se aceita qualquer tipo de etiqueta adesiva ou carimbo.

15 ACONDICIONAMENTO

De acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Intendéncia.

Sdo Paulo, 17 de fevereiro de 2005.

Revisada em 26 de janeiro de 2016.
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RUY VIEIRA BARROS Cel Int R1

Aprovo:

)

Brig Int JOSE WE DE MEDEIROS GARCIA
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Ordenador de Despesas
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FAB-PP-107 CALGCAO MASCULINO PARA EDUCAGAO FISICA

CALCAO PARA OFICIAIS
l<

B

CALCAO PARA GRADUADOS

CALCAO PARA PRACAS
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